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Die folgenden Angobm mikI dan vom Anmelder eingereicliiten Unteriagen entnommen 

(g) Verfahren zum Prufen eines Fadenansetzers an einem Offianend-Spinnaggregat 

(§) Wahrend eines Anspinnvorganges an einem Offenend- 
Spinnaggregat wi'rd der Fadenansetzer hinsi'chtlich unzu- 
lassiger Masaeschwankungen gepruft. Dies geschieht 
durch Verglefchen eines auf efne Auflaufspule des betref- 
fenden Offienend-Spinnaggregatas aufgewfckelten nor- 
mal gesponnmen FadenstGckas mit einem den Fadenan- 
setzer enthaltenden FadenstOck. Ein den Ansplnnvorgang 
durchfuhrender Ansplnnwagen enthatt einen Ansetzer- 
prQfer, der zunichst kalibriert wird. HIerzu wird ein nor- 
mal gesponnenss FadenstOck In bezug auf seine durch- 
schnittllche Fadenstdrke vermessen und dabel der Anset- 
zerprflfer kallbrfert Danach wird der Fadenansetzer ver- 
messen. Bel diesar Methods haben sowohl das normal 
gesponnene FadenstOck als auch der Fadenarsetzer glel- 
che Bedlngungen, ndmllch gldche Laufrichtung, glelche 
Fadenspannung und glelche Transportgeschwfndfgkeit. 
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Bescfareibung 

Die Erfindung betrifft eia Veif ahren zum FHlfim eines Fa- 
denansetz^ hinsichtlich unzulSssigerMasseschwankung^ 
wMhiend ^es An^mmvorganges an einem Off^i^d- 5 
Spumaggiegat, welches eine Aidaufepiile enth^ von der 
tin Anqnnnf adeo abgewickelt und dn nonnal gesponnenes 
FadenstQck des Anspiimfadens in bezug auf sdne durch- 
schmtdiche Padenstflrice nutiiels eines an einem Anspinnwa- 
gen angecsxlneten Ansetzerpiifers vertnessen und tmt dem 10 
Fadenansetzo: verglichen wird. 

Bei dnem Veifahren diescar Art (EP 101 067 Bl) ist es be- 
kannt, beitn Abwickeln des anzuspinnraiden Fadens ein nor- 
mal gesponnenes FadenstOck, ^so vor dem eigentlichen 
Ansmen, zu vemiessra und das Resultat abzu^ichem. i5 
Nach dem Anspimioi wird auch der Fadenansetzer venues- 
sen und mil dem zuvor a})ge^)eicheiten Wert veiglichen. 
Bei Ibleranziibeisdireitung wild der Fadeoansetzer heraiis- 
gedmnt, und der Anspinnversuch wild wied^olt Dieses 
Verfahiai,nirbeide VeigleichswerteFadenstilckederselben 20 
Auflaiifspule zu nehmen, ist sichedich VOTteilhaft gegeniiber 
deo in der I^axis angewandten ^^rfahr^ bei welchen £e 
Va:gleichsweite von vomhoein im AnsetzerprQfer pro- 
grammiert sind und bd dmen somit Ibleranzab wdchungen 
an den einzelnen Auflaufspulen unberiicksichtigt bbiben. 25 
Nachteilig an dem eingangs genanntra bdcannten Aferfahren 
ist jedoch, daB das D<^nal gesponnene Fadenstildc vor dem 
AnspiDDOi gemessoi wird und dafi folglidi bd den 
gleichsmessungen unterscMedlidie FadonlauMchtungen 
sowie unterschiedliche Fad^ispannungen und Fadenge- 30 
schwindigkeiten voriiegen. Solch untearschiedliche Prtifbe- 
dingungen k5nnen jedoch das MeBeigebnis veifaischen. 

Der B:finduiig liegt die Aufgabe zugrunde, die yki- 
gleichsmessungen sowohl des nonnal gesponnoien Faden- 
stQcks als auch des Fad^ansetzears jewdls erst nach dem 35 
Anspinnen vorzunehmen, damit zumindest die Fadenlauf* 
riditungra und nach Mtiglichkdt auch die Fadenspannun- 
gen und Fadengeschwindigkdten gleich sind. 

Die Aufgabe wird dadutch geldst, daB das nonnal ge- 
spcmoie FadmstOdc nadi erfolgtem Fadenansetzen vear- 40 
messen und dabd der Ans^zezpnifer kalibri^ wild 

Bei dem erfijidungsgemM£en >^i:&hien liegsi beim Mes- 
sea des normal gesponnenen Fadoistflcks und des Fadenan- 
setzrars nicht nur gleiche LauMditungra vor, sondem wegen 
der durch die IK^rtschaftlichkeit eizwungenen kuizen Ty[t- AS 
zdten bd einem Anspinnvoigang liegt das normal ge^x»- 
niSD& Fadenstiick zwangslaufig in unmittelbarra: Nahe des 
Fadoiansetzois. Damit sind auch die Fadoispannungen und 
die Fadengeschwindigkdten im nonnal ge^xxmenen Fa- 
denstiick und im Fadenansetzo: wenigstens annShemd SO 
gjiticlL Da der AnselzerprQfo jeweils durch das normal ge- 
spoaneDt FadenstUck kalibriert wird, wild auch deo tole- 
ranzbedingten Unterscfaieden hinsichtlich der Spinnbedin- 
gungen an den einzelnen Qffenend-Spinnaggregaten Rech- 
nung gelragea Der \feigldch erfolgt also nicht mit einem SS 
idealisioten Vbigldchswert, sondem mit einem praxisge- 
rechtaiWCTt 

Obwc^ es grundsatzlich mfiglich ist, das XalibnenKi 
nach dem Vermessen des Fadenansetzers vorzunehmen, 
namlich durch VermessoidnesiKmial gesponnenen Fadeo- €0 
stocks, welches dem Fadaiansetz^ nachfblgt, ist es aus 
Grilnden kuizer Ibktzeiten und somit der ^^rtschaftlichkeit 
VOTteilhaft, dafi der Fadenansetzer nach dem Kalibrieien des 
Ans^zerpriifers vermes wird Nach dem Anspinnen wild 
also, bevor der Fadoiansetza d^ Anq^nnnprQfo: passiM 6S 
hat, eine bestimmte LSnge des nortnal ersponneoen Fadeos 
durch deo Ans^zeipiifer gezogen. Dieses FadenstOck wird 
zur Kalibrienmg boiutzL 



Diel^axis hat gezeigt, dafi fUr den Fadenansetzer Masse- 
schwankungen von etwa ± 30%, bezogeo auf die duicb- 
schnittlidie FadenstMdce des normal gespOTno^^i Fad^ 
stiicks, zugelassen weidoi kSnnen. Somit wird vorteilhaft 
eist bd Oberschrdten dieser Tbl«:anzgreQzen der Anqnnn- 
voEgang unteibrochen und gegebenenfalls wiederholt Aus 
den rdadv grofien Ibleranzgrenzeo eigibt sich, dafi die ge- 
foidme Graadgkdt an den AnseczerprClfer nidit allzu hoch 
zu sein braucht 

Aus den g^iannten Grtindra ist es m5glich, dafi die Fa- 
denstSri&e des normal gesponnene FadenstCteks und des Fa- 
draansetzers mechanisch abgetastet werdoi k5nnen. Dies 
erfbidert einen deutlich geringeren Aufwand, als dies bd 
den heute allgemdn ublichen Ansetzezpriifon da Fall ist, 
die von den hochentwickelten normalen Fadenrdnigon ab- 
gewandelt sind 

Das mechanische Abtasten geschiefat zweckm&Biger- 
weise so, dafi die Abstandsanderung eines mechanischen 
Sensors zu einer Fadenauflageflache festgestellt wild Die 
Art der Messung ist hiai>ei von sdamdSrex Bedeumng. Es 
kann bdspielsweise eine kapazidve od^ induktive Ab- 
standsmessung vcxg^tomm^ wonden. Altemativ k5nnen 
Spannm^gsveranderungen am Seosorregistrieit wioden, bei- 
spidswdse tlber Dehnmefistreifen. 

Filr das erfindungsgemafie \^ahren kann ein Ansetz^- 
[»iifer verwend^ werden, d^ voiteilhaft gegebenenfalls 
auch unabh^gig v<»i dem V^ahren eingesetzt woden 
k&mte. Ein sokher AnsetzoprOfer oithaiteine auf den Uber 
eine Grun^latte laufenden Faden drilckende Blattfbdei; der 
dne die Bewegungen der Blattfeder legistiierende Aus- 
wertednrichtung zugeordnet ist tJbcr eine soldbe Blattfe- 
dear, die auf den Laufenden Faden drOckt, konneo die Dicken- 
schwankungen des Fadens abgeftlhlt werden. Derjenige Ab- 
stand, der den ^^ldchsweIt mit dem Fadenansetzer bilden 
soli, wird dabd erst nach dem Anqnm^ festgelegt 

Zwar ist es durch die DE25 28 290 C3 bekannt, Fad^- 
iuhler in Fosm einer Biegefeder auszubilden, jedoch wurd»i 
die bekannten Fadenfilhler nicht als AnsetzPTprufg; sondem 
nur als normale FadoiwScfater verwendet Auch hinsichtlich 
dear Funkdon unt^schddet sich die bekannte Biegefed^, da 
namlich Dick- od^ DilnnsteUen indiidct durch Verii tiHrtti 
der Fadenspannungen, welche die Biegefeder untorschied- 
hch staik ausloakai, fes^estellt woden. Der bekannte Fa- 
daifQUa: setzt dahor zwingmd eine UmlenksteUe voraus. 

Zur praktischen Handhahung ist die Blattfeder zum sdtli- 
chen EinfQhien des laufenden Fadens vcm der Grundplatte 
abhebban Dies ist Qber den Anspinn\)^en Idcht steuerban 

Wdtere Vxteile und Moianale dec &findung ergebeo 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausftlb- 
rungsbeispiels. 

Eszdgm: 

F^* 1 eine schematische Darstdiung eii^ Anspinnvor- 
ganges an einem QSeoend-Spinnaggregat mitteis eines An- 
spinnwagens, 

fig, 2 in stark vezgr5fieiter Darstdiung den beim Anspin- 
noi verwendetoi Ansetzeii»1if er 

Das in 1 teilweise im Schnitt dargestellte QSenend- 
Spinnaggiegat 1 ist eines von vielrai Ofifenend-Spinnaggre* 
gaten, die in einer O&nend-Spinnmaschine in einer RealiB 
nebeneinando: angeordnet sind Jedes Qffenend-Spinnag- 
gregat 1 oith^einen Spinnrotc^l, derbdBetrieb in einer 
Unterdruckkamm^ 3 umlMuft, die uber eine Unteidrucklei- 
tung 4 an dne nicht dargestellte UnterdruckqueUe ange- 
schlossen ist Bcr Spinnrotor 2 oithaU einen Schaft 5, der 
aufieihalb der Unterdruddcammer 3 in nicht daigestellter 
Wase gelageit und angetrieben ist 

Auf seiner der Bedienungsseite zugewandten Sdte sind 
der Spinntotor 2 und die Untcnlmckkamn^ 3 dutch ein 
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'deckelartiges Schwenkgehiuse 6 abgedeckt, welches zu 
Wartungszwecken vam Beidch des Spianrotois 2 wegbe- 
wegbar ist Das Schwenkg^Suse 6 tr^t einen Fasa:zunihr> 
kanal 7, Qbear den die zu vorspiniKndea Einzelfason dem 
SpiDDiotcn: 2 zugefiihrt weideo, sowie eioen Fadenabzugs- 
kanal 8, duich deo der eisponnene Faden 9 abgezogen wild. 
Der Faden 9 ist in F^. 1 in seinem betri^smMBigra Fadeo- 
lauf gqnmktet daigestellL 

Dem Abzug des wsponnenen Fadens 9 dient ein Abzugs- 
walzeiq>aar 10, weldtes dem QfiPoiend-Spiiiiiaggregat 1 zu- 
geCTdnet imd an der Qffenend-Spinmnaschine angebracfat 
ist Das Abzugswalzenpaar 10 eathait dnen in Maschineo- 
IMngsnchtung duichkufeodeD angetriebenen Unterzylinder 
11 sowie pro Qffenrad-Spinnaggregat 1 eine fedemd ange^ 
drOckte Drudcwalze 12. 

V(m Abzugswalzoipaar 10 l&uft bei Betneb d^ Faden 9 
in IVanspottrichtung A zu dner Spuleinriditung 13, die 
eb^ifalls dem Qfif^x^id-Spinnaggregat 1 zugeordn^ und an 
da QSimaid-Splnnmaschine angebracht ist Die S{n]ldn- 
riditung 13 oithgit eii» Wickelwalze 14, die auf einem in 
Maschin^dMngsrichtung durchlaufaideD angetrid^eoeo 
Wckeb^linder 15 angeoninet ist Die Spuldnrichtung 13 
dient dem Aufwickeln einear als Kieuzspule h^gestellten 
Auflauf spule 16* die in Fig* 1 in einer vcm ihier Wckelwalze 
14 abgdiobenen Stellung daigestellt ist und die bei Betdeb 
eine stdchpunkd^ daigestelite Posidon 1^ einnimmt und 
yon der ^ickelwalze 14 durch Friktion angetrid)«i ist Die 
Auflaufspule 16 ist in dnem Spuleorahmeo 17 gehalteop der 
um dne masdnnenfeste Schwenkachse 18 verschw^skbar 
ist, wobd er sidi mit zunehmender Spul^ifuile von der 
\^ckeLwaIze 14 hinwegbewegt Bd B^eb nimmt der Spu- 
lenrahmen 17 die stnchpunkdert dargestellte Position IT 
ein, in welcber die Auflaufspule 16 auf ilsier Wickelwalze 
14 auffiegt Mit durchgezogenen limen ist der Spulenrah- 
men 17 in eii^ mgebcbcncn Stellung g^eicbnet Dem 
Haltem der die Auflaufiqnile 16 trageodm Spulenhiilse die- 
men zwd Spulentell^ 19, die jewdls stirnseitig die Spuleo- 
hiUse zwischeo sLcb einklemmen. 

Zur Spuldnrichtung 13 gehdren nodi eine in Maschineo- 
langsnchtung verlaufende TJmloikschiene 20 fUr den er- 
spcxmenen Faden 9 sowie pro Spinnstelle dn Changierfa- 
denfuhror 21 zum \^degen des Fadens 9 auf der Auflauf- 
spule 16. Wdtere, dem OfTeneDd-Spinnaggtegat 1 zugebo- 
rige FUnkdoiselemente wie FadenwScht^ usw. sind in der 
Zdchnung nidit daigestellt 

Bei Betri^ kann es varkommen, dafi der eispcmnene Fa- 
den 9, aus wdc toi GrGnden auch imji^, bricht Im Falle ei- 
nes Fadenbruches wird der Betrieb des Offenend-Spinnag- 
giegates 1 unteibrochen, indem bei^elsweise die Zufuhr 
von zu vmpinn^idra Binzelf asem durch den Farorzufuhr- 
kanal 7 Unduich in bd^annter Wdse unterbundra winL Ein 
Fadrabruch muB dann behoben woxien, indem der gebro- 
chene, auf die Auflau&pule 16 aufgelaufene Faden 9 abge^ 
widcdt und angesponnen, d. h. zum Spinnrotcx'2 zurikkg&- 
fuhrtwiri 

Ein Fadrabruch kann aucb ganz gezielt pn^vendv erfol- 
gen, bdspielswdse um yon Zeit zu Zeit d^ Spinniotor 2 
oder andeie Funktuniselemente des (MTraieDd-Spinnaggre- 
gates 1 zu leinigeQ, damit die FadenqualitSt nidit im Laufe 
der Zeit bedntritehdgt winL Auch dn prSvmtiv heibdge- 
flihrt^ Fadenbnich nmB dmch Anspinneo besddgt wetdeo. 

Dem Anspini^ (Sent ein Anspinnwagen 22, der nur 
schemadsch tdlwd^ daigestellt ist und der an wemgstens 
einer Maschii^isdte an alien Offenend-Spinnaggiegaten 1 
der Qffaaid-Spinmnasdxine entlangfShrt. £r ist mit Funk- 
tionseleinenten versehen, mit denen ein Fadenbiuch auto- 
matisch behoben werden kann. Die fur die vcniiegende Er- 
findung wichdgen Funkdonselemente weid^ nachfolgend 



kurz erlMutert 

Der Anspinnwagm 22 entfaSlt eine Hil&wickdwalze 23, 
die bd Bedarf einer Auflau£^>ule 16 eines waitungsbedM- 
\igen Offenraid-Sinnnaggiegates 1 zugestellt w«den kann. 

5 Dadurch IMfit sich die betiefidide Auflaufspule 16 von ihier 
Wickelwalze 14 abheben und stiUsetzen. Die Hii&wickel- 
walze 23 ist in beidoi Diefariditungoi durch einen nicht dar- 
gestellten Antrieb des Anspinnwagens 22 antrdbban Sie ist 
auf einem Zustellhebd 24 angec^dnet, der um dne 

10 Schwenkachse 25 des Anspinnwagens 22 veischwenkbar 
ist Der Antneb hieffiir ist nicht daigestdit So kann d^ Zu- 
stellbebel 24 in dne oicht akdve Position 24 vmchwmkt 
werd^ welche strichpunkdert daigestellt ist und in der die 
Hilfswickelwalze 23 eine strichpunkdert daigestelite, nicht 

15 akdve Posidon 23' einnimmt Der ebenfalls stridqninkdert 
daigestelite Schwoikradius ist mit 26 bezdchnet 

D^ Anspinnwagen 22 enthSlt femer eine Saugdilse 27, 
die ebenfalls mittels nidit daigestellt^ Antriebselem^ote 
um eine Schwenkachse 29 verschwenkbar ist Der Schw^ 

20 kradiusd^Saugmtindung28d€xSaugdUse27istmit30be- 
zeichnet Die Saugdilse 27 kann d^ abgehobenen Auflauf- 
spule 16 in eine strichpunkdert daigestelite Position 2T zu- 
gestellt werden, in welche die SaugmOndung 28 dne der 
Auflaufspule 16 benachbarte Posidon 2^ einnimmt Da- 
is durch IMBt sich ein gebioch^ies, auf disc Auflau&pule 16 be- 
flndliches Fadraende ansaugrai, wc^)d duich einen in Ab- 
wickelrichtung laufenden Antrieb die Ifilfswickelwalze 23 
die Auflau£^>ule 16 so anD:eibty daB der aufgelaufoie Faden 
abgewickelt wild und in die SaugdQse 27 gelangen kann. 

30 W^m anschlieBend die Saugdilse 27 eine mit duichgezoge^ 
nca Uxnen gezdchnete Posidon einnimmt^ erstieckt sich der 
aufgefundo^e gebrocheoe Faden zwischen der Auflau&pule 
16 und der mit duichgezogeoen linien daigesteiltrai Saug- 
miindung 28. Das hi^bei angesaugte FadenstQck 31 ist mit 

35 dner g^unkt^en linie angedeutet 

Der Anspinnwag^ 22 enthalt femer einen Fadenzubrin- 
ger 32, der in eine Posidcm 32* in den Beidch der Saugmiin- 
dung 28 Hbedilhibar ist Hieitilr ist der Fadenzubiinger 32 
auf dnem Schwoddiebel 33 angemlnet^ der mittels nicht 

40 daigestellter Antriebsdemente um eine Schw^ikachse 34 
veischwenkbar ist Der Schwenkhebel 33 kann dabd zwi- 
schen einer mit durchgezogenen Lini^ daigestellten Posi- 
d<xi und einer mit stridqpunkderten Limen daigestellten Po- 
sidon 33' v«:schw«3kt weidea Der Schwodaradius des Fa- 

4S denzubringeis 32 ist mit 35 bezeichnet 

Der Fadenzubringer 32 besitzt ein aus zwd Hilfsabzugs- 
walzen 36 und 37 bestehrades Hilfsabzugswalzenpaai; wel- 
ches ebenfalls in beidoi Diehricfatungoi antvdbbar ist Die* 
ses Hilftabzugswalzenpaar36, 37 IMfit sich mit nicht daige- 

50 stellten Antiiebselementen in eine geof&iete und dne ge- 
schlossene Stellung ObofuhraL Mil snichpunkderten Li- 
rien ist eine geo&ete Poddoo 36*, 37 des Hilfsabzugswal- 
zenpaaies 36, 37 daigestellt, wie es im Beidch der Saug- 
mundung das angesaugte Fadenstuck 31 Gcfsssen und da- 

SS nach zwischen sich einklemmeQ kann. Der PadenzubringCT' 
32 di^ also dazu, das wan der SaugdQse 27 angesaugte, 
noch mit Auflaufspule 16 verbundene Fadenstilck 31 im 
Beieich der Saugmundung 28 zu eifassen und dem Beidch 
der Mlndung des Fadeoabzugskanals 8 zuzufuhrox 

60 Im Innera der SaugdOse 27, in dfif Ndhe der SaugmOn- 
dung 28, befindet sich eine Schndddnrichtung 38, die das 
angesaugte Fadenstuck 31 durcfaliennt, sobald es vcm den 
Hllfsabzugswalzm 36, 37 gdclemmt gehalten ist Dadurch 
oitsteht ein Anspinnfad^ der zur Miindung des Fadra- 

6S abzugskanals 8 Qbcffilhrt und zum Spinmotor 2 zurflckge- 
fOhrt werden kann. 

Wahrepd des Zmiickfiihrens des Anspinnf adens 39 in dm 
Spinniotor 2 laufoi sowohl die Hilfswickelwalze 23 als 
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auch das Hilfkabzugswalzeopaar 36, 37 in Abwickelrich- 
tung. jyer in der Untadruckkammer 3 v<»iiandene Unter- 
druck unt^tUtzt dabei das SirUckfOhrrai des Anq)iDi]&- 
d^ 39, welcher angesaugt winL 

Das anschlieS^ide Anspiimen, wozu noch weitexe, nicht 
daigesteltte FunkHonreletnente des Anspinnwagens 22 
foidedich sind, wild hier nicht ^Suteit, da der An^nnnvor- 
gang als solch^ dem Fachmann bekannt ist Der angespon- 
neoe Fadsi wird nach ^olgtem AnspinneD vom Hil&ab- 
zugswalzenpaar 36, 37 und yoa der Hilfswickelwalze 23 in 
Transportrichtung C aus dem Spinnxotor 2 abgezogen und 
wieder dor Auflaufi^e 16 zugefOhrt. Dabd wird der lau- 
fiende Faden 41, der noch in dsn Anspinnwag^ 22 hinein 
ausgelenkt ist, also nicht tmt seiner Betrieb^x>sition iden- 
tisch ist, Qber eice im An^innwagen 22 beficdlicbe Fadeo- 
leitroUe 40 gel^t, die in ubogaberichtung B bewegbar ist 
und die dea angesponnenoi laiifeodra Faden 41 wieder in 
seine ge^mnktet dargesteUle Betxiebsposition 9 fiberfUhren 
kann. 

Unter zus^tzlicher Bezugnahme auf die 2, welche 
staric veigrofiert daigestellt ist, wird nun auf den dgentli- 
chen Bereich d^ FadaianspinnsteUe, dea sogenanntra Fa- 
draansetZCT 42, naber eingegangea Der Fadoiansetzer 42 
CTthalt in aller Kegel wenigstens dne Dickstelle und woug- 
stens eine DiinnstBlle, £e aber nonnalearweise toleiieit wer- 
denkckmea 

Man okennt in 1%. 2 dm berdts beschriebenm Fadmzu- 
bring^ 32, die nach dem Anspim^ in Drdirichtungen D 
und E angetiiebenen Hil&abzugswaizira 36 und 37 sowie 
den in IVansportrichtung C laufsiden und der Auflaiifepule 
16 zugefi^hrten Faden 41. \fit dem Dc^^pfeil F-G ist an- 
gedeutet, daB die Hilfsabzugswaizoi 36, 37 bei Bedarf ge^ 
df&et und geschlossen wezden k5nnen, um bdspielsweise 
den Anspinnfaden 39 vcxi der Saugmiindung 28 abzuholen. 

Biswdlen kommt es voi; dafi der Fadenans^zer 42 Dick- 
stellen od^ Dfimistellen entfaSlt, die nicht tnehr innertialb 
der fiir die \^terverarbeitung toleri^baxen Gr^izen liegt 
Aus diesem Grund eothMlt der Anspinnwagen 22 einen so- 
goaannten AnsetzraprGfo: 43, der tibor eine eldorisdie Lei- 
tung 44 mit einer ebenfalls im Anspinnwagen 22 befindli- 
chen Ausweiteeinriditung 45 veibundra ist 

Der Ansetzeipriifer 43 dient dazu, den Fadenansetzer 42 
Unsichtlich etwaiger Masseschwankungen mit einem nor- 
mal gespcm^ien FadenstOck 46 des nm angespOTn^ra 
Fadrais zu veiigleichen. Der Fadsiansetzer 42 enth^ hierzu 
einen Srais(»: 47, der im wes&itlichen eine einseitig einge- 
spannte Blattfeder 50 und eine Grundplatte 48 aufweisL Die 
Grunci^latte 48 ist mit einer Fadenauflageflache 49 vetse^ 
hen, uber die der Fadra 41 lauft, solange er noch im An- 
spinnwagra 22 ausgelrakt ist Die an einer Einspannstelle 

51 des Fad^izubringeis 32 einge^)annte Blattfeder 50 liegt 
mit eii^m fiieien Ende 52 auf dem laufendoi Faden 41 auf. 
NGttels eines listers 54 ranes nur schematisch daigesteltten 
Mefikc^i&s S3 wild der jewralige Abstand des fieien Endes 

52 der Blattfeder 50 yon der Fadenauflagefi^he 49 eimittelt 
und der Auswerteeinriditung 55 mitgeteilt Die Bew^^gs^ 
riditungen des Tasters 54 sind mit dem Doppelpfeil H und K 
angedeut^ 

Damit der Ansrtzeipriifer 43 dem laufenden Faden 41 
sdtlich zugestellt werden kann, ist er mit einer Abhebeein* 
riditung 55 verbunden, die einen die Blattfeder 50 yoa der 
Grundplatte 48 abhebenden StoBel 56 ^ithMlt Die Abhebe- 
reinrichtung 55 kann beispielsweise als Hubkolbenmagnet 
ausgebildet sein, durch den der StdSel 56 entsprechrad den 
Ffdlrichtungen L und M bewegbar ist 

Wenn, wie in I1g» 2 daigestellt, der Sensor 47 direkt am 
Fadenzubringer 32 angebiacht ist, wild die Blaltfedo- 50 b&- 
rdts von der Fadenauflagefliche 49 abgehoben, wenn der 



Anspinnfaden 39 im Bereich Saugmilndui^ % in das 
Ifilfsabzugswa]2Q:q>aar 36, 37 eingelegt wird. Der Anqnnn- 
&dea 39 wird boeits dann auch in den Sensor 47 eingelegt 
Das Prtlfoi des Fad^ansetzers 42 ^olgt dadurch, daB 
S die Masseuntersdnede zwischen einem normal ge^x>ime- 
nen Fadenstiick 46 und den Fadenansetzer 42 veiglichoi 
wodffli. Dabd ist es erfindungsgem^ wicbdg, daB sich das 
rK^mal gesponnene Fad^istUck 46 in umnittelbarra: N^e 
des Fadenansetzers 42 befindet und daB die Ftufung nach er- 

10 folgtem Anspinnvorgang erfolgt, wenn also das Fadoistfick 
46 und der Fadenans^zer 42 die gldche IVansportnchtung 
C und mQglichst auch die gldche Fadenspannung und die 
gleiche Fadengesdiwindigkdt haben. Es soU also nicht die 
Masse des Fadenansetzers 42 mit einem Fad^istikk beim 

LS Abwickeln vonda:Auflaufspulel6odermitiigendwelcheo 
zuvor prpgrammimen Werten verglichen wmlen. 

ErfindungsgemSB wird das normal gesponnene Faden- 
stUck 46 nach folgtem Fadenansetzen vermessen, wcbei 
}€m ^ der Ansetz»:i»11f<^ 43 kalibrieit, also geddit wird 

20 Dadurch k5nnen den jeweiligra Tbl^ranzen in den Spiimbe- 
dingungen an dem betreffenden gewarteten Qfienend- 
Spinnaggregat 1 Secbnung getragen werden. Diese Spinn- 
bedingungen konnen ja goingfiigig, wenn auch innerhalb 
eng festgelegt^ Toleranzen, vc^ieinanda: abwddien. Es ist 

2S somit wichtig, daB d^ Fadenans^zer 42 an dner gewarteten 
Spinnstelle tatsSchlich auch mit dem an derselbm Spinn- 
stelle OTponnenen Fadenstiick 46 wrgfidben wild, und zwar 
bd deoselben Transpc^chtungen C. 

Aufgrund d^ V(^Mltnisse im Anspinnwagra 22 bdm 

30 Wied^bziehra des Fadens 41 kann der Beidch, in wel- 
chem der Fad^ans^zer 42 zu erwart^i ist, genau definiert 
warden. Die Masseschwankung zwischoi dem Fadraanset- 
zer 42 und dem normal gesponnenen FadenstUck 46 kaim in 
dnem relativ groBen Bexddi toleriert werden. Bin Padman- 

35 setzo: 42 kann iKXhakzeptiertwaxlen, wenn seii^ Masse in 
eiiKm Bereich v<^ ± 30% liegt, b^ogen auf das normal er- 
sponnene Fad^istiick 46. Deshalb sind die G^iauigkeiten 
fiir den Sensor 47 zur Oberpnifung des Fadenansetzers 42 
nidit sehr hoch. Es ist somit nicht erfordedicb, die teuoen 

40 undaufwezidigen,ausii(»iiialraFadaireiingemabgeldteten 
Ansetzer{»iif ^ dnzusetzKL 

Nach dem eigentiichen Anspinnen, be vor dsc Fadenanset- 
zer 42 den Sensor 47 passiert, wild dne bestimmte Lange 
von ix)rmal ersponnenem Faden 46 durch den Senses: 47 

43 duichgezogen« Diese Strecke wird zur Kalibiierung des An- 
setzrapriifers 43 bmutzt 'Er orfaBt eine durdischnittliche 
StMike des normal gespcsu^oi FadenstQcks 46 und v^- 
gkicht diese mit d^ Starke des Fadenans^zers 42. Unter- 
schrdtet oder uberschrdfeet der gemessene Wert eine be- 

50 stimtnte Tblcaranz, wild der Anspirmvcxgang vom An^siim- 
wag«i 22 abgebroch^ 

Die Abstandsvorandcaiing der Blattfeder 50 zur Faden- 
auflageflSche 49 der Grundplatte 48 kann entweder kapad- 
tiv oder induktiv aufgenommen werden. Altonativ ist es 

SS moglich, Spannumgs VQ'anderungrai in der Blattfeda: 50, bd- 
spidswdse Qber den DebnmeBstreifen, zu registnerrai und 
der Auswcrteinricfamng 45 zuzuldten. 

Fsatentanspriiche 

60 

1. ^^ahren zum PrQfen dues Fadenansetzers hin- 
sicfatlich unzulassiger Masseschwankungen wahrend 
eines Anspinnvoiganges an einem QSenend-Spiimag- 
gregat, welcl»s eine Auflaufspule entlult, von der dn 
fis Anspiimfadai abgewickelt und ein normal gespOTr»- 
nes PadenstLtek des Anspinnfadens in bezug auf seine 
durchschmttlicbe Fadenstarke friiftftlg eines an einem 
Anspinnwagoi angeOTdneten Ansetzerpriifers vomes- 



seD und mit dem Fadeoansetzer veij^chen wild, da- 
dorcb gekCTiwrichnct, daB das noimal gespoonm 
FadenstQck nach eriblgtem FadeQansetZBO veimessea 
und dabei der Ans^zerpntfer kalibrieit winL 
Z Verfehien nach Anspruch 1, dadurch gdc^mzeich- 5 
net, daB der Fadenansetzer nach dem Kalibneien des 
AnsetzetptOfeis vmnessen wild. 

3. V<^fiahiainachAnspn2chloder2,dadurdigekam- 
zeichnet, dafi fUr dsn Padmansetzer Masseschwankiin- 
gra vonetwa±30%,bezograauf diedurchschnittliche 10 
Fadeostaike des nonnal gesponnmen Fadenstiicks^ zu- 
gdassen viexden und daB bd Dba!schreitai diesorlb- 
leiBDzgrenzen der AnspiimvcHgaiig unteibioch^ wild. 

4. VbrfahrBD nach eanem der AnsprQche 1 bis 3, dar 
durch gekennzeichnet^ dafi die Fadeostarke des nonnal iS 
gespoonenoi FadenstQcks und des Fadenansetzers me- 
chaniscfa abgetastet wild. 

5. Verfahien nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abstandsanderung eines mechanischen 
SeQS<»:s zu einer Fadraauflagefl&^he festgestdlt wild 20 

6. Ansetzeipriifbr, insbesondeie zuoi IXixchfiihra 
Varfehieos nach Anspruch 5, daduxch gekennzeichnet, 
daB eine auf den Ober eine Grundplatte (48) laufenden 
Fadoi (41) drtickende Blattfeder (50) voigesdien ist, 
der eine die Bewegungra der Blattfeder (50) registrie- 25 
rende Auswerteeinrichtung (45) zugeordnet ist 

7. Ansetzerpriifer nach Anspiich 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blattfedo: (50) zum seitlichen Ein- 
fiihien des laufenden FadKis (41) vc3D der (Jnmd^latte 
(48)abhd)barist 30 
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Abstractor DEI 971 6510 

This method tests a unit joining-on thread. It detects unacceptable weight fluctuations caused, when 
making the join, at an open-ended spinning unit. This includes a spool, onto which the joined thread is 
wound. A tester senses the cross-sectional thicknesses of a normal spun thread, comparing it with the 
corresponding section at the join. Novelty lies in observing the normal thread section after joining, to 
calibrate the join tester. Also claimed is the corresponding join tester itself. A leaf spring (50) presses 
on a thread (41) over a baseplate (48). A unit registers and evaluates the movements of the leaf spring 
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